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3.0 Originalaxelns diameter. Diametern ar vanligtvis en standarddiameter for axlar.
Expander System foreslar lamplig axeltolerans for applikationen.

3.1 Mat avstandet mellan infastningséronens utsidor.
Métnoggrannhet +/- 1 mm (+/- 0,04").

3.2 Mat tjockleken pa respektive infastningsora.
Matnoggrannhet +/- 1 mm (+/- 0,04").

3.4 Ange infastningshalens originaldiametrar (eventuella bussningar borttagna om majligt).
Om slitaget pa infastningshalen ar mer dan 1,5 mm (0,06") sa mater du dven halens
maximum och minimum diametrar.

Matnoggrannhet +/- 0,2 mm (+/- 0,008").

3.5 Ange om det finns hinder inom 100 mm (4”) fran respektive infastningsoras utsida
och i sa fall vilken typ av hinder det &r (rorligt, fast, slang).

3.51 Om det finns hinder enligt 3.5, mat avstandet fran respektive infastningsoras utsida till hindret.
Métnoggrannhet +/- 1 mm (+/- 0,04").

5.0 Ange vilken typ av smorjning leden har.
A=smorjning utifran,
B=smorjning genom axeln (en smorjutgang centrerad mellan infastningséronens insidor),
C=smorjning genom axeln (tva smorjutgangar).

51 Om B, ange fran vilken sida leden smorjs.

5.2 Om C, méat smorjutgangarnas avstand fran respektive infastningsoras utsida.
Métnoggrannhet +/- 1 mm (+/- 0,04").

6.0 Finns det ingen lasring markeras "Ingen lasring”. Om det finns lasring, ange vilken sida
den sitter pa och fortsatt med 6.2, 6.3 och 6.5.

6.2 Mat lasringens innerdiameter. Matnoggrannhet +/- 0,5 mm (+/- 0,02").
6.3 Mat lasringens ytterdiameter. Mdtnoggrannhet +/- 1 mm (+/- 0,04”).
6.5 Mat lasringens bredd. Matnoggrannhet +/- 1 mm (+/- 0,04").

Vid klackaxlar var vanlig anvand mattspecifikation for klackaxlar.

Mer information: Kontakta din Nord-Lock Group eller Expander System NORD_LOC K

www.expandersystem.com representant for support, eller ring:
www.nord-lock.com Expander System Sweden AB Expander System Americas
Tel: +46 (0)120-299 00 Tel: +1 888 935-3884
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